
李卓（广东新华粤石化股份有限公司
安全环保部副部长）：

在公司的技改项目现场， 谢春晓身
先士卒，经常吃住在一线，亲自坐镇并现
场操作， 有时每天仅能休息 3 至 5 个小
时，他从无怨言。 在裂解汽油苯乙烯抽提
技术研发项目中， 他也总是主动把工作
承揽下来，被同事笑称“百事通”。 他常和
我们说的话就是，“搞技术研发要耐得住
寂寞，必须持之以恒，一丝不苟，脚踏实
地，一步一个脚印”。

以谢春晓为代表的新华粤石化人 ，
是一支勇于攻关、敢打硬仗的过硬队伍。
正是因为有很多像他一样的技术人员，
在项目建设过程中主动放弃休息日，拼
搏在工地上， 从他的身上看到了新华粤
人敢打必胜的坚强性格和勇于吃苦、勇
于奉献、敢于拼搏的传统作风。

国内第一套工业装置的“守护神”
全国五一劳动奖章获得者、广东新华粤石化股份有限公司安全环保部部长谢春晓：
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2001 年 5 月， 谢春晓从茂名石化调
到广东新华粤石化股份有限公司（以下简
称“新华粤石化”）工作，先后在企管部、机
动安全环保部、生产管理部、技术发展部、
安全环保部等部门工作。

作为今年茂名市唯一一位全

国五一劳动奖章获得者，谢春晓在

这份殊荣面前却显得非常淡然，他

说所有的成绩都归功于团队。对他

来说，取得技术创新成果就是平日

辛苦工作的最大回报。

入职 15年来，谢春晓始终把

“苦学、精钻、实干、奉献”作为自己

的座右铭，不断进行技术创新，其

全程参与研发建设的 3 万吨 / 年

裂解汽油苯乙烯抽提项目填补了

国内技术的空白，打破了该技术被

国外少数发达工业国家垄断的局

面，为提升乙烯的资源综合优化利

用水平开辟了一条新路。

科研成果填补国内空白

了解谢春晓的人都知道，坚持产学研
的合作，组织技术力量与科研院校紧密合
作，开展技术创新是他日常工作的最大特
点。他先后参与组织并完成了省部产学研
结合项目“乙烯副产裂解汽油抽提苯乙烯
研发与工业应用”、省专利实施计划项目

“一种以碳九制备石油树脂的方法”、省部
产学研结合科技创新平台项目“天津大学
精馏技术国家工程研究中心广东分中
心”、“裂解碳九精细分离工艺技术”等项
目的技术研发与建设工作。

“2010 年 5 月，以谢春晓带头的新华
粤石化技术团队与中国石科院合作开发
的‘3 万吨 / 年裂解汽油抽提苯乙烯’技术
研发项目建成投产，这可以说是公司目前
技术创新的最高成就。”新华粤石化公司
总经理刘阳告诉记者，谢春晓全程参与了
该工艺技术的讨论，听取了工艺包设计专
家对工艺技术特点、工艺流程、安全环保
控制技术等分析，和专家共同探讨热敏性
物质（苯乙烯）防聚合、防堵塞安全控制技
术，阻聚剂加入量的控制，加氢反应器临
氢系统、产品脱色所用的强酸强碱等工艺
安全控制措施，强酸强碱所带来的污水排
放控制等问题。在工程设计阶段，向设计
人员了解各类设备的设计方案，特别是关
键设备加氢反应器的设计，强酸强碱系统
的材质选择等，通过技术交流、图纸会审
等向专家了解清楚，确保安全生产。

“该项目建成投产并一次开汽成功、
实现了长周期运行，这也标志着我国裂解
汽油苯乙烯抽提国产化技术获得重大突
破。该项目是‘国内技术的第一套、世界第
三套工业装置’，是为国争光的项目。”刘
阳介绍，2015 年 3 月 18 日，广东省科技厅
组织专家组对“乙烯副产裂解汽油抽提苯
乙烯研发与工业应用”项目进行了科学技
术成果鉴定，鉴定为“该项成果达到国际
领先水平”，填补了国内的空白。今年 2
月，该项目还荣获广东省科学技术奖一等
奖，实现了茂名市获得广东省科学技术奖
一等奖“零的突破”。“这个项目提升了乙
烯的资源综合优化利用水平，对我国石油
化工行业具有重要的示范效应和推广价
值。目前，该技术已成功地在国内进行技
术转让 5 家，第 6 家正在洽谈。”

技术改造
为公司节省 3000 万元

“谢部长在工艺技术改造和节能技术改
造上，有独到的一套。”公司战略发展部职工
谢美妮告诉记者，在公司生产装置的技改中，
谢春晓总能提出比较全面的技改建议，为公
司提高生存能力和转型升级做好保障。

据了解，截至目前，谢春晓为盘活公司
长期闲置的喷雾脱油装置，展开的技术改
造，为公司节省投资超过3000万元。特别是
2014 年，市场竞争激烈，必须对特种油分公

司的喷雾脱油装置进行升级改造，公司成立
了装置改造项目指挥部，谢春晓作为项目部
的骨干成员，认真组织改造方案的论证，制
定技改工作统筹，组织工艺设计。他蹲点在
装置现场，日夜奋战在工地，每天对照工程
设计图纸和技术要求，逐项检查核对。为保
证大型设备的制造质量，他深入到制造厂认
真检查设备制造工艺的执行，使设备制造保
质保量满足了工程施工要求，从而完成了
20万吨 /年脱油脱蜡装置的油品升级技术
改造，并一次开汽投产成功。

为企业节能降耗也是谢春晓关注的
重点。在他的推动下，2015 年，公司对低效
能电机全部进行了淘汰更新。节能技术改
造后，加热炉减少了粉尘排放，单位产品
燃料消耗平均下降 29.3%，喷雾脱油脱蜡
装置、石油树脂联合装置、白油切割装置
生产综合能耗分别下降了 19.6%、31.2%和
15.9%；项目节能量达 4000 吨标煤 / 年，每
年减少能耗费用 600 多万元。同时，以装
置“安稳长满优”运行为目标，他优化调整
生产方案，加大物料的综合平衡与优化利
用，公司苯乙烯年均收率提高 1.58%，塔底
油年平均收率降低 8.94%，在“一升一降”
中创造效益 2000 多万元。

时刻牢记企业社会责任

作为安全环保部部长，谢春晓在公司

的安全环保生产监管中始终不忘企业的
社会责任，将企业的责任当成自己的责
任。

在创新安全环保管理中，谢春晓提出
实行安全环保扣分制度，并将扣分的结果
应用到公司业绩考核和职务晋升中去。同
时，他带头重新组织修订企业安全生产管
理和环境保护管理的各项制度，制定危险
化学品标准化管理体系和应急救援预案
体系，组织事故应急处理预案的演练，重
视安全生产岗位责任制的落实，组织排查
生产装置的安全隐患并落实综合治理工
作。据数据显示，2015 年，新华粤石化共查
处 410 多项安全隐患，完成整改 386 项，
整改率为 94%。

“在谢春晓的大力推动下，公司在
安全环保的投入上给予了大力支持，几
年来安排投资 2000 多万元，实施了对
关键机组的安全联锁改造、生产工艺的
优化改造、工艺设备的更新、安全视频
监控系统、可燃气体测爆系统、消防系
统、排污系统及监测设施的整改等。”公
司总经理刘阳表示，在公司向精细化工
转型发展过程中，谢春晓对工艺落后、
污染严重的装置敢于果断向公司提出
实施关停，从而实现连续 12 年安全环
保无事故，实现生产装置“安稳长满优”
生产，为公司安全生产和提高企业的效
益作出突出贡献。

谢春晓在喷雾脱
蜡脱油装置了解装
置运行情况
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