
责任编辑：白灵 组版编辑：王斌 校对：张苑

2019年1月25日 星期五要闻06

发电机组稳定运行背后的发电机组稳定运行背后的““最强大脑最强大脑””

华能汕头海门发电公司生产管理部

锅炉专工姚友工：

■全媒体记者 林婷玉 通讯员 陈佩珠

作为锅炉专业带头人，姚友工依旧坚持不断学习

专业，保持与时俱进和对新技术的灵敏嗅觉。同时他

善于总结，在技术创新成果和理论研究上屡获佳绩，先

后获得《一种用于烟风道内支撑连续的节点板及其施

工方法》等5项技术专利；各类技术创新成果获得省部

级及以上奖励8项，其中《基于动态数据库支撑的大燃

料全流程管理平台》荣获2016年（第八届）全国电力职

工技术成果一等奖。

此外，姚友工还努力促进电厂专业人才成长和创

新技能人才的培养，通过组织开展各类技术交流，举办

专业培训讲座，积极推动“姚友工劳模工作室”建设等，

带动技术人员学习和掌握现代科学技术和高新技术，

培养学习能力、创新能力、创优能力，实现个人、团队和

企业的共同发展。

“烟道消防门研究项目、机组深度节能研究项目、煤质在线监测项目……”走进姚友工劳模工作室，就能看

到小白板上写了一列正在研究攻克的科技项目清单。“这些都是工作室团队2019年要解决的问题。”姚友工说。

自1987年进入华能汕头燃机电厂至今，姚友工已经与锅炉打了32年交道。如今，他是华能汕头海门发电

公司生产管理部的锅炉专工。多年来，他带领团队持续钻研行业瓶颈，曾获得第八届全国电力职工技术成果一

等奖、第六届全国电力行业设备管理创新成果一等奖，获得5项发明专利。2018年，获得省五一劳动奖章。

“高温、高压的特种设备风险大，得靠过硬的技术

和一丝不苟的工匠精神，才能保障安全运行。”姚友工

介绍，锅炉是电厂的核心设备，煤转化成蒸汽才能驱动

发电设备运行。作为核心重要部件，锅炉中的作业环

境差，能见度低，一旦发生爆管，需要整个机组设备停

下，冷却后等锅炉专工架钢架进入检查，整个过程需耗

费至少5天，损失高达上千万。

为实现锅炉长周期安全稳定运行和节能减排，姚

友工积极致力于探索建立适应超超临界百万机组的四

管防磨防爆品质管理标准，通过几年的不断研究、总

结，在强化多项预控体系建设和标准化管理体系建设

基础上，有效提升了超超临界机组四管防磨防爆管理

的制度标准化、装置规范化、流程程序化、技术标准化、

行为规范化管理水平，形成了一套有效的PDCA闭环

管理标准模式。该模式实现了连续五年锅炉零爆管的

优秀业绩并连续三年获得国家能源局全国发电可靠性

A级机组（火电1000MW级），4号机组计划检修后安全

连续运行539天更创造了百万机组新纪录。

自锅炉防磨防爆 PDCA 管理平台构建实施以来，

电厂防磨防爆管控水平持续巩固、螺旋上升。 ■在姚友工劳模工作室，他向记者介绍2019年团队将攻克的科技项目清单 林婷玉/摄

作为锅炉专业带头人，姚友工全程参与电厂四台

机组超低排放改造工作。为实现“烟气深度冷却”为目

标，他将低低温除尘增效，脱硫增效和协同脱除三氧化

硫、汞污染物功能进行创新性整合，在国内百万机组首

次实现前后小分区低低温电除尘综合提效；在国内大

型机组首次实现采用氟塑料 WGGH 取代容克式

GGH；按照三级换热器思路，在脱硫入口加装二级烟气

冷却器，实现烟气深度节能优化。

面对改造项目工期紧，任务重，要求高的情况，姚

友工带领团队“白加黑”、“5+2”全过程协调管控并破解

难题。在第一台机组改造过程中，由于受场地制约，

WGGH 加热器大模块要用大型吊机吊装，工期需 10

天，严重影响了整体工期。于是，他带领项目组成员经

过两天两夜的论证与测绘，制定出一系列模块侧面吊

装和立体作业方案，实现三维立体施工，缩短工期 30

天，减少大型吊机租赁费至少150万元，为提前完成四

台机组改造重任打下坚实的基础。

经过425天的日夜奋战，姚友工带领项目组通过跟

踪协调、管理优化、层层把关，整整缩短工期一个月，提

前完成了国家节能减排“提速扩围”任务目标，使海门

电厂成为广东省最早完成超低排放改造的百万机组电

厂。

锅炉是燃煤发电机组的主设备，空预器换热元

件因高温产生蘑菇状形变，漏风一直成为行业一个

老大难问题。为攻克这一问题，姚友工创造性地提

出空预器不变形恒定漏风率密封技术，并在空预器

改造过程中，高温环境下深入空预器内部，多次测

量、不断调试、组织开展技术分析、实时监督施工工

艺，最终顺利完成改造任务。该技术有效扭转了常

规性密封技术的低负荷段高漏风率问题，实现了不

同负荷段保持较低漏风率，且密封使用寿命长，可靠

性高，免维护。

在不断总结经验基础上，姚友工开发并在电厂

成功应用《基于动态数据库支撑的大燃料全流程管

理平台》，实现煤场精细掺烧配煤，做到燃料“堆、

存、取、配、送、烧”全流程监督、控制策略优化，保证

在安全、经济、环保等方面达到最优，有效提高管理

效率，降低燃料的堆放损耗。综合技术水平达到了

国际先进水平，具有广泛的推广应用价值，获得集团

科技进步二等奖。

【 】

聚焦减排，提升超低排放改造成效

追求进步，提升自己培养人才

勇于创新，推动新技术应用和发展

积极探索，建标准实现5年零爆管


