
■李灿辉和同事分析图纸，确定加工路径。
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人物检索：

李灿辉，47岁，现为云浮郁南县永光电池材料

实业有限公司模具车间的普车车工。他多次被评

为郁南县永光集团优秀技术人员，2014年获云浮

市第四届职工技术运动会车工比赛冠军；2011-

2017年连续7年获评永光集团公司优秀员工。

他说

“追求卓越

完美，争当时代

工匠。”

李灿辉注重知识积累，善

于利用现代技术学习，掌握了

金属切削加工领域的新特性、

新工艺。他经常以创造性思

维审视新材料、新工艺要求，

制定科学合理、简便实用的特

殊工件车削加工方案，完成

“高、精、尖、难”的加工任务。

有一次，车间刚接到新

材料—M7 高速钢试制模具

任务，由于新旧材料特性存

在本质区别，需要对切削刀

具以及加工路径重新探索规

划，李灿辉不断完善解决方

案，最终通过合理选用刀具

和改变车削加工路径、改变

粗、精车削顺序，成功解决问

题并迅速形成新的加工工艺

流程，为新模具的批量生产

奠定技术基础。

此外，李灿辉还创立了一

套“高硬度冲棒夹头与下模座

一次装夹车削成型”的车削办

法，被广泛运用于日常模具配

件生产。他创新的加工方法，

被公司迅速整理成模具生产

新的工艺流程，为公司的创新

发展发挥积极作用。

车工里的创新达人
■图/全媒体记者 郗建新 文/通讯员 梁瑜

■李灿辉复核工件尺寸

■李灿辉和模具员讨论产品技术参数

■李灿辉用游标卡尺测量产品内径

■李灿辉在认真工作


